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"Behaitnis far flieBfahige Guter" 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Behaltnis fur fliefifahige 
GQter, das einen Gutaufnahmeraura aufweist, dessen Wandung mittels 
eines mit dem BehSltnis zusammenhangenden Offnungsorgans durch- 
stoBbar ist. 

FlieBfShlge Guter Im Rahmen der Erfindung sind nicht nur Flussig- 
keiten im engeren Sinne son3srn generell Substanzen, die sich in 
der Form der Form des dargebotenen Raumes anpassen, beispiels- 
weise aus ausreichend f einen Teilchen bestehende Feststoffe, z.B. 
Zucker, Piassigkeiten in der ganzen Viskositatsskala von sehr 
dUnnflussig bis .sehr dickflussig, z.B. Mayonnaise und im Extrem- 
fall sogar Gase. 

Bei bekannten BehSltnissen dieser Art (DT-Gbm 6 926 423, 
DT-Gbm 7 041 849, DT-Gbm 7 312 394) wird die Wandung des Gut- 
aufnahmeraums von auBen her mittels eines Of fnungsorgans durch- 
stoBen bzw. durchbrochen. Dabei h^ngt das Offnungsorgan durch 
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bringung in einem hohlen, korkenartigen Teil mit dem Be- 
haltnis zusammen. Der dadurch notv/endige hohle "Korken" besitzt 
einen komplizierten Aufbau. Auflerdem sind Cffnen des Gutauf- 
nahmeraums und Entleeren des Gutinhalts zwei getrennte aufein- 
euiderfolgende Vorgange. \ 

0 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunder ein Behaltnis der 
eingangs genannten Art zu sch^ffen, das einfach aufgebaut und 
unkompliziert zu 3ffnen ist. 

Zur Lasung dieser Aufgabe ist bei einem gattungsgemaBen Behaltnis 
vorgesehen, daB das Of fnungsorgan im Inneren des Gutaufnahme- 
raums vorgesehen ist. 

Die gewahlte Pormulierungr daB "das Of fnungsorgan mit dem BehSlt- 
nis zusammenhangt" , ist in Bezug auf die Erfindung so zu ver- 
stehen, daB zwischen dem Of fnungsorgan und dem BehSltnis ein 
kOrperlicher Zusammenhalt besteht. Dieser Zusammenhalt laBt 
sich nicht nur dtirch eine Befestigung des Of fnungsorgans am 
BehSltnis sondern auch dadurch verwirklichen, daB das Of fnungs- 
organ durch entsprechende Poragebung von BehSltnis und Of fnungs- 
organ gleichsam lose in dem Gutaufnahneraum gehalten ist.Beispiele 
hierfiir werden weiter unten gegeben. 
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Durch die erfindungsgemaBe Gestaltung des Behaltnisses ist die 
Voraussetzung dafur geschaffen, daS der Of fnungsvorgang un- 
mittelbar in den Entleerungsvorgang ubergeht, da die Durch- 
stoBbewegungsrichtung mit der AusflieBrichtung im wesentlichen 
ubereinstimmen kann. 

Vorzugsweise dient die Wandung des Gutaufnahmeraums ^ugleich als 
SuBere Begrenzung des gesainten Behaltnisses. Fur bestinimte An- 
wendungsfalle kann es sich jedoch durchaus empfehlen, dafl die 
' Wandung nur einen Teil der BehMltnisbegrenzung bildet oder dafi 
der von der Wandung uongebene Gutaufnahmeraum in das eigentliche 
Behaitnis eingesetzt ist, wahrend das BehSltnis noch weitere 
Einrichtungen, beispielsweise Ausf lieBverlangerungen, Wiederver- 
schlufieinrichtungen o.dgl. aufweist. 

Nach einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung ist mindestens 
ein Teil der Wandung des Gutaufnahmeraums def ormierbeur . Durch 
Deformation dieses Teils der Wandung laBt sich das Volumen 
des Gutaufnahmeraums verringern und hierdurch das enthaltene 
Gut besonders einfach herausdrttcken. Je nach enthaltenem Gut 
kann man jedoch auch zuweilen auf eine Deformierbarkeit der 
Wandung verzichten, beispielsweise, wenn das Gut nach Durch- 
stofien der Wandung ohne weiteres unter Schwerkrafteinf luB 
herausfliefit. 
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Vorzugsweise verbreitert sich das Of f nungsorgan von seinem 
(3f fnungsende zu seiner entgegengesetzten Dasis, da hierdurch 
dessen StabilitSt erhoht werden kann. 

Im allgemeinen ist es giin'stlg, das (3£f nungsorgan am Sffnungs- 
ende spitz zulaufend auszubilden oder am/ &f fnungsende eine 
schneidenartige Xante vorzusehen, da sich auf diese Weise 
die Wandung besonders einfach vom Inneren des Gutaufnahmeraumes 
her durchstoBen 13Bt. HSufig wird man aber auch auf derartige 
Ausbildungen des 9f fnungsendes verzichten Oder sogar das 
Of fnungsende stumpf Oder abgerundet ausbilden. Das wird be- 
sonders dann von Wichtigkeit sein, wenn eine beim 3ffnen aus 
der Wandung herausragende Spitze oder Schneide Verletzungsgefahr 
in sich birgt, wie das beispielsweise bei bestimmten medizinischen 
Anwendungen der Fall sein kann. Bei einer nicht-spitzen Aus- 
bildung des Of fnungsendes kann man zweckmafiigerweise den zu- 
durchstoSenden Wandungsbereich schwachen oder mit Reifilinien 
versehen. . ' 

Bevorzugt ist im allgemeinen eine Ausbildung des erfindungs- 
gemSBen BehSltnisses # bei der das Off nungsorgan bei ungeOff- 
netem BehSltnis dicht vor dem zu durchstoBenden Bereich der 
Wandung des Gutaufneihmeraums endet. Auf diese Weise lassen sich 
Druckerhdhungen im Gutaufnahmeraum kurz vor dem Of fnen 
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vejnneiden. Allerdings sollte der Abstand zwischen dem Offnungs- 
ende und dem zu durchstoCenden Berelch der Wandung gro3 genug 
seln, urn unbeabisichtigte Offnungen des Behaltnisses zu yermeiden. 

Man wird in der Wahl der Herstellungsart der Wandung und in 
der Materialwahl freier, wenn das Of f nungsorgan lose im Gut- 
aufnahmeraiim aufgenonimen ist. Im allgemeinen wird iii solchen 
Fallen durch die Formgebung des 3f fnungsorgans dafur gesorgt^ 
daB dijsses nicht beliebig im Gutaufnahmeraxira heruraf alien kann. 

Unter diesem Gesichtspunkt Icann es guns tig sein, wenn das 
Of fnungsorgan mit einem ersten Bereich der Wandxing des Gut- 
auf nahmeraums verbunden ist. und sich in Richtung auf einen 
gegenuberliegenden zweiten Bereich der Wandung des Gutauf- 
nahmeraums erstreckt. Dabel ist es besonders herstellungs- 
giinstig, das Off nungsorgan einstiickig mit der Wandung des 
Gutaufnahmeraums auszubilden. Hierdurch laBt sich die Zahl 
der fiir das Behaltnis benotigten Telle sowie der Zusammen- 
fUgungsaufwand dieser Telle verringern. 

. Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist das Of fnungsorgan 
mit Versteifungsrippen versehen. Das ist deshalb besonders 
giinstig^ well das Of f nungsorgan meistens unter Ubertragung 
von DruckkrSf ten von einer Seite der Wandung her von innen 
In eine gegenQberliegende Seite der Wandung gestoBen wird und 
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dennoch aus Herstellungsgriinden hMuflg nur elne dUnne Wand-* 
stclrke aufweisen soli, Entsprechend der meist vorgesehenen 
Druckbeanspruchung des Of fnungsorgans verlaufen die Ver- 
stelfungsrippen zweckmafligerweise in Richtung der Druckkrafte, 
so dafi ein Knicken des Off nungsorgans unter der Wirkung der 
DruckkrSfte vermieden wird. 

Gtinstig ist im allgemeinen eine zentralsyrametrischer vorzugs- 
weise eine kegelstiimpf formige Ausbildung der Wandung des Gut- 
aufnahroerauins . Insbesondere bei kegelstvunpffdrmlgen Wandungen 
kann man einfach fUr eine genUgende Deformierbarkeit der gebogenen 
Mantelflache sorgen, so dafi sich das BehSltnis durch Aufeinander- 
ziibewegen der beiden StlrnflSchen gut entleeren ISfit. Selbst- 
verstandllch sind aber auch andere Formgebungen , bclspielsweise 
quaderfdnnig oder tetraederfSrmig, moglich. 

ram einfach und sicher von der Wandung her KrUfte auf das 
Offnungsorgan austlben zu . RSnnen, ist vorzugsweise ein der 
Basis des Offnungsorgans benachbarter Wandungsbercich verhSlt- 
nismaeig starr ausgebildet. Diese starre Ausbildung iJiflt sich 
aber auch durch eine entsprechend steife Ausbildung der Basis 
des Of fnungsorgans ersetzen oder verstSrken. 

Die Verwendung flexiblen Plachmaterials zumindest far einen Teil • 
der Wandung ist kostengiinstig. Insbesondere komnt far einen 
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derartigen flexiblen Teil ein dem Offnungsende des Of fnungs- 
organs benachbarter Wandungsbereich in Frage. Die Flexibili- 
tat muB dabei nicht auf einen kleinen Wandungsbereich be- 
schrankt. sein; es empfiehlt sich sogar, diesen Wandungsbereich 
relativ groB zu wShlen, xm hierdurch zugleich eine en-Unschte 
Deformierbarkeit der Wandukg des Gutaufnahmeraums zu erreichen. 

par die meisten FSlle ist es vorzuziehen, wenn die Wandung 
des Gutaufnahmeraums aus mehreren, vorzugsweise zwei, Teilen 
besteht. Hierdurch ist ein einfaches Fallen und anschlicflendes 
VerschlieBen des BeHMltnisses durch gutdichtes Verbinden der 
Wandungsteile mdglich. In bestiramten Fallen kann man jedoch 
auch mit einer einstQcklgen Wandung auskoramen, die nach FQllung 
des Gutaufnahmeraums durch eine Paildffnung verschlossen wird. 

Im Sinn einer einfachen Herstellung und Fiillung des Bchilltnisses 
ist es vortellhaft, wenn ein Wandungsteil konkav und ein wcitcrer 
Wandungsteil eben ist. Aufgrund dieser Weiterbildung lasscn sich 
BehMltnisse entwerfen, bei denen nur noch ein Wandungsteil einer 
Formgebung uhterworfen wird, wMhrend fUr den weiteren Wandungs- 
teil ein f laches Vorprodxikt Verwendung finden kann. Vortclle 
bestehen auch bei der FQllung des BehMltnisses, da das Gat 
in den konkaven Wandungsteil gefttllt werden und dann dicser 
mit. dem ebenen Wandungsteil verschlossen werden kann. Auch 
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gestalten sich die Herstellungs- und die Abfiillmaschine ein- 
facher, wenn nur mit einem geformten Wandungsteil umgegangen 
warden mufi. 

Die Vferbindung der einzelnen Wandungste:^le geschieht vorzugs- 

weise durch Heifisiegeln bzw. VerschweiBen. Es koinmen aber au6h 

Bordeln 

andere Fiigeverf ahren ^ wie b^ispielsweise/Kleben^ Loten Oder 
Einpressen der Oberflache eines Wandungsteils in eine aufge- 
rauhte OberflSche einoj anderen Wandungsteils r in Frage. 

Das erf indungsgemafie Behaltnis lafit sich aus einer Vielzahl 
mdglicher Werkstoffe oder Werkstoffkombinationen fertigen. 
Eine Herstellung der Wandung aus Flachmaterial ist bevorzugt» 
da Flachmaterial in groSer Auswahl als Vorfabrikat zur Ver* 
fUgung steht* Besonders geeignete Materialien sind Runs ts toff- 
Flachniaterlal und - gegebenenfalls beschichtete - Aluminium- 
folie. 

Oberhaupt wird vorzugsweise die Handung mindestens teilweise 
aus Kunststoff hergestellt, da eine weite Palette von far 
den i^welligen Einsatzzweck geeigneten Kunststoff en existiert. 
Beispielsweise konmien therxnoplastische^ duroplastische. oder 
auch Kunststoff e auf Zellulosebasis in Frage. Im allgexneinen 
bieten sich thermoplastlsche Kunststoffe wegen Ihrer guten 
Verformbarkelt besonders an. Als Beispiele seien Polyoleflne^ 
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wie Polyathylen und Polypropylen , Polyvinylchlorid , Poly- 
vinylidenchlorid/ Polys tyrol und ABS-Kunststoffe genannt. 

Vor2ugsweise'.ist der dem Otfnungsende des Offnungsorgans 
gegeniiberliegende Wandungsbereich geschwMcht, um das Offnen 
der Wandung zu erleichtern. Ihsbesondere konnen auch RiB- 
linien vorgebildet sein. Schwacht man nur einen bestiinmten, 
begrenzten Bereich, laBt sich erreichen, daB sich das 
durch das Durch^toBen der Wandung eingeleitete BinreiBen 
der wandung nicht uber einen bestimmten Bereich hinaus aus- 
dehnt, so dafl das Gut Qber einen definierten Offnungsbereich 
aus dem Behaltnis austreten kann und beispielsweise die Hand 
des Benutzers nicht beschinutzt. AuBerdem ISBt sich der zu 
durchstoBende. Bereich beispielsweise durch geschickte An- 
ordnung der RiBlinien so gestalten, daB bei Zuriickziehen 
des Offnungsorgans aus dem durchstoflenen Bereich durch die 
Elastizitat dieses Wandungsbereichs ein zumindest einiger- 
maflen dichter, automatischer WiederverschluB des Behaltnisses 
ergibt. 

Eine weitere bevorzugte MSglichkeit besteht darin, die Wandung 
mindestens teilweise durchsichtig auszubilden, so daB der 
lahalt des Behaltnisses sofort von auBen erkannt werden kann. 
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Mehrere der erfindungsgemasen Behaltnisse lassen sich durch 
einstackig durchgehende Wandungs telle zu einer groBeren 
Einhelt zusainmenfassen. Das ist einerseits fvir die Herstellung 
ganstlgr da nlcht jedes Beh^ltnls Isollert hergestellt werden 
mufl. Andererselts lassen sich so bestiinrate Gutmengen auf viele# 
nachelnander verbrauchbare Portionen aufteilen. Die Grofle der 
Einzelportlonen richtet sich nach der jeweils von einem Gut 
Qblicherwelse benStlgten Menge, so daB keine Gutreste verderben. 

Es ist als besonderer Vorteil herauszustellen, daB das erfindungs 

gemafle BehSltnis - geniigend kleine Abmessungen vorausgesetzt - 

beispielsv/eise mit drei Fingern 
rait einer Hand/gehaltenrgeef fnet xind entleert werden kann, da 

das Of fnxxngsorgan im Inneren des Gutaufnahmeraums vorhanden 

1st und dessen Wandung von Innen nach aufien durchstoBt. 

Ein bevorzugtes Verfcdiren zur Herstellung eines erfindungsge- 

mSBen gefClllten Behaltnisses ist dadurch gekennzeichnet, dafi 

ein erstes Flachxoaterial konkav verf onat . wird , dafi das Gut 

eingefullt wlrd und dafi das BehSltnis durch Aufbringen eines 

zveiten Flachmaterials und dessen Verbindung mit dem ersten 

Flachmateriai verschlossen wird. Dabei wlrd die Verfonoung 

des ersten Flachmaterials gtinsttgerweise so gefiihrt, daB ©in 
etwa riagf ormiger , belsnielsweise auch durch ein geschlossenes 
Polygon begrenzter Bereich durch Dickenabnahrae ge- 

schwScht wird« Dieser etwa ringfSrmige Bereich stellt* 

spSter den deformierbaren ffandungsbereich dar* 
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Vorzugsweise wird beim Verformen des ersten Flachmaterials 
zuglelch das Of f nungsorgan rait geformt oder nach dera Ver- 
formen des ersten Flachmaterials das Offnungsorgan in den 
konkaven Raum eingelegt. 

Die Herstellung des BehSltnisses aus Flachmaterial mufl nicht 
immer der giinstigste Weg sein. So wird sich gerade bei 
schwierigeren Wandungs- und/oder Offnungsorgan-Formen eine 
Herstellung durch Spritzen oder Pressen anbiecen. 

Als besonders hervorzuhebende Anwendungsgebiete fiir das 

erfindungsgemaue Behaitnis seien die Verpackung von Lebens- 

<! , ^ Chemikalien 

mltteln, kosmetischen Artikeln/und Medikamenten genannt. 

Die Vorteile des erfindungsgemSBen Behaltnisses treten dann 

besonders gravierend in Erscheinung, wenn die Bequemlichkeit 

und Sicherheit elnes portlonsweisen Verbrauchs besonders 

von Bedeutung sind. Dies gilt-um aus der unubersehbaren 

Zahl der Anwendungsfaile nur ganz wenige herauszugreifen - 

far Hellsalben oder fltissige/^^^^^^^S^Io wie fflr 

GewOrzmischungen, Zutaten fUr Hotel friihstflcke, kosraetische 

GesichS|^l^5i^lS/iL^"girirfiS^^^^^^ 

kann femer mit einer fohrartigen VerlSngerung versehen 
sein, um das Gut gezielt an bestimmte Stellen bringen zu 
kSnnen. Die Forderung des Gutes durch die VerlSngerung erfolgt 
einfach durch Druck auf die Wandung. Beispiele fOr Anwendungen 
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in dieser Richtung sind das Einfiihren von Medikamenten in 

Korperhohlungen Oder das Hinfuhren von Cheniikalien Oder Kleb- 
stoffen an bestinimte, schlecht erreichbare Stellen. Die Ver- 
langerung kann starr oder - fur bestimmte medizinische Anv/en- 
dungen v;ie beispielsv/eise Einfiihren von empf angnisverhiitenden 
praparaten besonders gCinstig - weich ausgebildet sein. 

Die Erfindung^ wfeitere Einzelheiten und Wditerbildungen der 
Erfindung warden im folgenden anhand schematischer Darstellungen 
mehrerer Ausfiihrungsbeispiele eines erf indungsgeraaBen Behalt- 
nisses erlMutert. Es zeigen: 

einen Querschnitt durch ein .Behaltnis , bei dem das 
Of f nungsorgan einstiickig xnit einem Wandungsteil aus- 
gebildet ist? 

einen Querschnitt langs II-II in Fig. 1; 
eine perspektivische Ansicht des Of f nungsorgans aus 
Pig. 1; 

eine Draufsicht auf das Behaltnis gemaB Fig* 1; 
einen Querschnitt durch eine weitere Aus fQhrungs form 
eines BehMltnisses ^ bei dem der der Basis des Off nungs- 
organs gegeniiberliegende Wandungsbereich konkav ausge- 
bildet ist; 

einen Querschnitt durch ein weiteres Ausftihrungsbei.- 
spiel eines BehSltnisses, bei dem das Of f nungsorgan 
lose in den Gutaufnahmeraum eingelegt ist; und 
eine perspektivische Ansicht eines welteren AusfUhrungs- 
beispleles eines Behclltnisses, bei dem das Of f nungsorgan 
eine schneidenartige Kante besitzt. 



Pig. 1 



Pig. 2 
Pig. 3 

Pig. 4 
Pig. 5 



Pig. 6 



Pig. 7 
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Bei den in dem Figuren 1 bis 4 dargestellten Behaltnis 2 
dient die Wandung 4 des Gutaufnahmeraums 5 zugleich als 
auBere Begrenzung des Behaitnisses 2. Die Wandung 4 besteht 
aus zwei Teilen, namlich einem im wesentlichen bechcrformigen 
Unterteil 6 und einem flacheh Oberteil 8. Das Unterteil 6 
kann beispielsweise aus Polyathylen Oder Polypropylcn bestehen, 
wahrend fiir das Oberteil 8 beispielsweise Aluminiumf olie, 
z.B* auf der Unterseite mit .'Polyathylenfolie beschichtet, 
Verv/endung findet. 

Das Unterteil 6 ist mit Ausnahme eines weiter unten be- 

schriebenen Of fnungsorgans lo mit einem flachen, kreisformigen, 
geniigend starren 

Boden 3 auscrestattet. - Die uralaufende Seitenwand 7 

des becherformigen Unterteils 6 exrweitert sich nach oben 
konlsch und lauft in einem flachen, nach auBen umgebogcnen 
Rand 9 aus. Mit diesero Rand 9 ist das Oberteil 6 durch HeiB- 
slegeln dicht verbunden. 

Vom Boden des Unterteils 6 ragt das Offnungsorgan lo nach 
oben und endet in einem spitzen Offnungsende 14» Nach unten 
auf seine Basis 12 zu verbreitert sich das Of fnungsorgan lo 
allmahlich. Die Herstellung des Unterteils 6 kann durch einen 
tief ziehartigen Vorgang erfolgen^ wobei das Offnunqsorgan lo 
einstackig aus dem. gleichen Flachmaterial wie das Unterteil 6 
mitgebildet wird, Eine dabei erfolgende Schwachung des urn- 
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laufenden Seitenwandungsbereiches 7 ist guns tig. 

Das Sffnungsorgan lo weist vier Versteifungsrippen auf ^ die 

vom spitzen Qffnungsende 14 aus zur Basis 12 des Offnungs- 

organs lo hin immer breiter. werden. Dabel entstehen zwischen 

den Rippen 16 Riii'nen 17, die von der Basis 12 zum Offnungs- 

ende 14 des Qf f nungsorgans lo verlaufen. Das Innere des 

dffnungsorgans lo wird von einem unteh of fenen Hohlraum 

18 eingenommen ; das Offnungsorgan 10 kann aber auch innen 
massiv sein. 

Der zentrale Bereich des Oberteils 8 der Wcuidung 4 ist in 
der Dlcke geschwacht. In der Mitte des Oberteils 8 sind auBer- 
dem zwei kreuzartig angeordnete ReiBlinien 22 vorgebildet. 
Der geschwachte Bereich urn die ReiBlinien 22 herum ist durch 
eine Linie 2o begrenzt, die dem Kreuz der ReiBlinien 22 jeweils 
mit seitlichem Abstand folgt. Die Linie 2o ist in den Winkeln 
des Kreuzes sowie an den Spitzen des Kreuzes abgerundet. 

Driickt man nun mit einem Finger - beispielsweise in dessen 
Zentrum - auf den Boden 3 des Unterteils 6 und bringt zugleich 

mit einem oder zwei Fingern einen Gegendruck auf das Oberteil 3^ 

insbesondere auBerhalb des Zentrums, , w w l 

auf, dann wird das Sffnungsorgan in Fig. 1 nacn oben bewegt, 

bis das Offnungsende 14 das Oberteil 6 durchstoBt und die vor- 
gebildeten RiBlinien 22 aufreiflen. Durch die Grenze 2o des 
geschwSchten Bereichs des Oberteils 8 ist dafflr gesorgt, daB 
sich die Risse nicht zu weit ausdehnen, so daO das im Gutauf- 
nahmeraum 5 befindliche Gut nur durch den gcschwachten Bereich 
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ausflieBt. Eine moglichst vollstMndige Entleerung des Bchaltnisses 
2 wird durch eine dabei erfolgende Deformation des u.-nlaufenden 
Seitenwandungsbereiches 1 erleichtert. Die Stromung des ausge- 
preBten Gutes erfolgt vorwiegend durch die vier Rinnen 17. Bei 
entsprechender Ausbildung des Seitenv/andungsbereiches 7 v/ird der 
Boden 3 nach Nachlassen des Fingerdruckes wieder in Richtung auf 
seine ursprurigliche Lage zuriickweichen, daB die aus der Eberie 
des Oberteils 8 ragenden, aufgerissenen Spitzen wieder zuriick- 
gehen xind das Behaltnis annahernd dicht verschlieBen konnen. 

Das in Fig. 5 dargestellte BehMltnis 2 weist ebenfalls zwel 

Wandungsteile 6 und 8 auf ^ die zusaimnen das BehSltnis begrenzen. 

Der Unterteil 6 ist eben und verhaltnismaBig starr ausgebildet. 

Er besteht aus einem geeigneten thermoplastischen Material. Der 

Unterteil 6 tragt ferner einstiickig das Of fnungsorgan lo, das 

ahnlich wie in den Fig. 1 bis 4 , jedoch an seinein Qffnungsende 
14 abgerundet Oder abgeplattet aucgebildet ist. 

Das Oberteil 8 der Wandung 4 besteht aus einer flexiblen Polie, 
beispielsweise aus Polyathylen, die jm wesentlichen die Form 
eines Kegels besitzt. Das kegelfdrmige Oberteil 8 ist mit dem 
ebenen Unterteil 6 ISngs eines ringfSrmigen Randes 9 durch HeiB- 
siegeln dicht verbunden. 

Auch bei dieser Aus fUhrungs form kann der dem 0££nungsende 14 
d^s Of fnungsorgans lo gegeniiberliegende Zentralbereich des Ober^ 
tells 8 geschw3cht und/oder mlt Vorgeblldeten Relfillnien ver- 
sehen seln. 



\ 
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Die Herstellung des BehSinisses 2 gemaB Fig, 5 erfolgt sinn- 
voller Weise so, dafi die spater das Oberteil 8 bildende Folie 
in einer geeigneten Form gehalten lind mit dem Gut gefiillt wird 
und daB dann das spatere Unterteil 6 mit dem Offnungsorgan lo 
nach unten von pben auf diese Folie auf^esetzt wird. Bei der 
Entleerung des Behaltnisses wird im wesentlichen nur das 
Oberteil 8 verformt, Zum Offnen des Behaltnisses 2 kann ent- 
weder das Oberteil 8 auf das ruhende Unterteil 6 zubewegt 
werden oder umgekeh^t. 

* 

Die Wandung 4 des Gutaufnahmeraums 5 des in Fig. 6 darge- 
stellten Behaltnisses 2 weist einen becherf ormigen Unterteil 6 
auf, der bis auf das fehlende dffnungsorgsm lo genauso ausge- 
bildet ist wie bei dem Beispiel gemaB Fig..l bis 4. Der Boden 
3 des Unterteils 6 ist dadurch veils tandig eben« 

In das Unterteil 6 ist das {3f fnungsorgan Id als gesondertes 

Teil eingelegt. Das Of fnungsorgan lo besteht aus einer flachen 

und dem Durchmesser 
Basisplatte 11, die der Form/des Bodens 3 angepasst ist, sowie 

einem von der Basis 11 nach oben ragenden kegelf ormigen Korper, 

der in dem Qffnungsende 14 spitz zulSuft. Das Of fnungsorgan lo 

besteht insgesamt aus Aluminium, kann jedoch ohne wei teres 

auch aus Kunststoff gefertigt sein und LSngsrinnen aufweisen. 

Das Unterteil 6 ist in Fig. 6 oben durch ein ebenes Oberteil 8 
dicht verschlossen • Die Verbindung ist ebenso wie in Fig. 1 ISngs 
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eines kreisringf ormigen Randes 9 vorgenommen • Allerdings 
wird bei dem Ausf uhrungsbeispiel gemafl Fig. 6 eine diirch- 
sichtige Kunststof folie *als Oberteil 8 verwendet* 

Bisher wurden Behaltnisse 2 beschrieberi^ die im wesentlichen 
radialsymmetrisch rund waren. Es versteht sich, daB die nach 

den oben beschriebenen Prinzipien aufgebauten Behaltnisse 

in der Draufsicht 
genausogut auch/rechteckig, beispielsweise quadratisch, 

geformt sein konnen« 

In Pig. 7 ist ein BehSltnis 2 dargestellt, dessen zugleich 
als Begrenzung des BehSltnisses dienende Wandung 4 wiederum 
aus zwei Teilen 6 und 8 besteht. Das Unterteil 6 trSgt das 
Offnungsorgan lo einstuckig und ist bei uhberQcksichtigtem 
Offnungsorgan rechteckig ausgebildet. Das Unt;erteil 6 besteht 
aus verhaltnismaBig starrem Kunststoff material, aus dem durch 
einen tief ziehartigen Prozess das aus der Ebene des Unterteils 
6 herausragende Offnungsorgan lo gebildet werden kann. 

Das 6f fnungsorgan lo ist langgestreckt und erstreckt aich 
etwa tiber zwei Drittel der Breite des Unterteils 6 in der 
• Mitte der LMnge des Unterteils 6.Ein. Querschnitt 

in Richtung der Langsseiten des Unterteils 6 zeigt 
eine Form des Of fnungsorgans 10 etwa in Gestalt 
eines unten offenen, umgedrehten V, wobei die Spitze des V eine 

schneidenartige Kante 24 des Of fnungsorgans lo bildet. Diese 
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Kante ist in der Mitte eingesattelt unJ lauft seitlich in ab- 
gerundete Enden 14 von etwa pyramidenformigen Korpern aus, die 
ahnllch Wie das in Pig. 5 dargestellte Offnungsorgan 10 ausge- 
bildet.und durch ..Rippen 16 versteift sind. 

tiber das einstttckig mit dem Offnungsorgan lo ausgebildete 
Unterteil 6 spannt sich eine flexible Kunststoffolie 8, 
die etwa die Form eines Hausdaches anninmt. Das Oberteil 8 
ist mit dem Rand des Unterteils 6 verschweiBt bzw. versiegelt. 

1 

Werden nun Unterteil 6 und Oberteil 8 durch Druck aufeinander- 
zubewegt, durchstoBen die seitllchen Enden 14 des Qffnungs- 
organs lo das Oberteil 8, so dafl das im Behaitnis enthaltene 
Gut ausf lieBen kann, Durch die Ausbildung des Querschnitts 
des Of fnungsorgans lo in Form eines umgedrehten V wird beim 

Offnen des Behaltnisses 2 ein Biegen des Unterteils 6 um eine 

Achse, die in Richtung , ,^ ^ 

der LSngsachse des Of fnungsorgans lo liegt^ 

• ' ; erleichtert, so daB sich das BehSltnis 2 besonders 

leicht entleeren IMfit. 

Alle vorstehend beschriebenen BehSltnisse 2 kOnnen mit anderen 
gleichartigen BehSltnissen zusammenhangend hergestellt werden, 
wobei der Zusammenhalt entweder nur durch das Flachmaterial 
der Unterteile 6 Oder durch das Flachmaterial der Oberteile 8 
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Oder auch durch beide Flachmaterialien gebildet sein kann. Auf 
dlese Welse konnen mehrere Behaltnisse 2 gemeinsam als Elnheit 
verkauft werden. Eln Abtrennen der einzelnen Behaltnisse 2 
zum Verkauf oder zum Verbrauch kann beispielsweise langs vorge- 
bildeter Rlfilinien zwlschen den Belialtnis^en 2 erfolgen. 

Die beschriebenen Behaltnisse 2 waren zeichnerisch alle so 
dargestellt, daS das 5£fnungsende 14 des 5£fnungsorgans lo 
nach oben weist, Im allgemeinen wird man beim Of £nen des Behalt- 
nisses 2 jedoch eine Gutstromung nach unten wiinschen, so daB 
die Behaltnisse zum Offnen im allgemeinen umgekehrt gehalten 
werden wie in den Figuren dargestellt. 

Die Behaltnisse konnen vor oder nach Piillung'mit dem Gut 
sterilisiert werden. 

Vorzugsweise dient das erfindungsgemaiJe Behaltnis zur Ausnahme 
kleinerer Gutmengen, insbesondere einmalig aufzubrauchender Gut- 
port ionen, 

Anspriiche 
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Anspriiche 

Behaitnis fUr flieBfahige Giiter, das einenGutaufnahme- 
ravun aufwelst, dessen Wandung mittels eines mlt dem Behaitnis 
zusammenhangenden Qffnungsorgans durchstofibar ist, dadurch 
gekennzelchnet, daB das Of f nupgsorgan (lo) im 
Inneren dfis 'Gutauf nahxneraums (5) vorgesehen ist. 

2. Behaitnis nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Wandung (4) des Gutaufnahxneraums (5) zugleich als auBere 
Begrenzung des gesamten Behaitnisses (2) dient. 

3. Behaitnis nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzelchnet , 
dafi mindestens eln Tell (7) der Wandung (4) des Gutaufnahme- 
raums (5) deformierbar ist. 

4. Behaitnis nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzelchnet, daB sich das Of fnungsorgan (lO) von seinem Off- 

nungsende (14) seiner efitgegengesetzten Basis (12) verbreitert. 

5. Behaitnis nach einem der AnsprUche 1 bis 4, dadurch 
gekennzelchnet, daS das Offnungsorgan (lo) am Offnungsende (14) 

spitzzulaufend ausgebildet ist Oder eine schneidenartige Kante (24) 
aufwelst. 

6. Behaitnis nach einem der Ansprttche 1 bis 5, dadurch 
gekennzelchnet, dafi das Offnungsorgan (lo) bei ungeOffnetem 
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Behaitnis (2) dicht vor dem zu durchstoBenden Bereich der Wandung 
(4) des Gutaufnahmerauras (5) endet. 

7. Behaltnis nach einem der AnsprUche 1 bis 6, dadurch 

gekennzeichnet, daB das Offnungsorgan (lo) lose im Gutaufnahme- 
raum (5) aufgenoinmen ist (Fig. 6). ' 

8.. Behaitnis nach einem der AnsprUche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB das «3ffnungsorgan (lo) mit einem ersten 
Bereich. (6) der Wandung (4) des Gutaufnahmeraums (5) verbunden 
ist und sich in Richtung auf einen gegeniiberliegenden zweiten 
Bereich (8) der Wandung (4) des Gutaufnahmerauras (5) erstreckt. 

9. Behaitnis nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Offnungsorgan (lo) eiristuckig mit der 
Wandung (4) des Gutaufnahmeraums (5) ausgebildet ist. 

10. Behaitnis nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB. das Offnungsorgan (lo) mit Versteifungs- 
rippen (16) versehen ist. 

11. Behaitnis nach einem der AnsprUche 1 bis lo, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Wandung (4) des Gutaufnahmeraums (5) 
zentralsymmetrisch ausgebildet ist. 
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12. Behaltnis nach Anspruch 11^ dadurch gGkennzeichnet^ 
dafi die Wandung (4) des Gutaufnahmeraums (5) im wesentlichen 
kegelstumpf formig ausgebildet ist* 

13. BehctltRi^ nach eineici der AnsprUche, 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet , dafl ein der Basis (12) des 5f fnungsorgans (lo) 
benachbarter Wandung sbereich (^) verhaltnismaBig starr ausge- 
bildet ist. 

14. Behaltnis nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein dem {3£fnungsende (14) des Offnungs- 
organs (lo) gegenuberliegender, zu JurchstoSender Wahdungsbereich 
(8) flexibel ausgebildet ist. 

15. BehSltnis nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Wandung (4) des Gutaufnahmeravuns (5) 
aus mehreren, vorzugsweise zwei, Teilen (6, 8) besteht. 

16. Behaltnis nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein Wandungsteil (6, 8) konkav und ein veiterer Wandungs- 
teil (6, 8) eben ist. 

17. BehSltnis nach Anspruch 15 Oder 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Wandungsteile (6, 8) durch Heifisiegeln mi.t- 
einander verbunden sind. 
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18. BehMltnis nach einem der AnsprUche 1 bis 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Wandung (4) aus Flachmaterial besteht. 

19. Behaltnis nach einem der AnsprUche 1 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Wandung (4) mindestens teilweise aus 
thermoplastischem Material besteht. ' 

y 

20. Behaltnis nach einem der Ansprtiche 1 bis 19, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Wandung (4) mindestens teilweise aus 
Aluminiumfolie besteht. 

21. Behaltnis nach einem der Anspriiche 1 bis 2o, dadurch 
gekennzeichnet, daB der dem Qffnungsende (14) des Offnungs- 
organs (lo) gegentiberliegende Wandungsbereich geschwacht ist 
(Pig. 4) . 

22. Behaltnis nach einem der AnsprUche 1 bis 21, ge- 
kennzeichnet durch " vorgebildete. Rifllinien (22) im dem 
Offnungsende (14) des Offnungsorgans (lo) gegenUberliegenden 
Wandungsbereich.. 

23. Behaltnis nach einem der AnsprUche 1 bis 22, gekenn- 
zeichnet durch eine Verbindung zu mindestens einem benachbarten 
Behaltnis (2) durch einsttickig durchgehende Wandungsteile (6, 8) 
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24. Behaltnis nach einem der Anspriiche 1 bis 23, dadurch 

gekennzelchnet, dafi die Wandung (4) mlndestens telXweise 
durchslchtig ist. 

25* Verfahren zur Herstellung eines gefiillten Behaltnlsses 
nach einem der 'Anspriiche 1 bis 24 , dadurch gekennzeichnet, dafl. 
ein erstes Flachmaterial konk^v verfontit wird, daB das Gut 
eingefttllt wird und daB das Behaltnis durch Aufbringen eines 
zweiten Flachmaterials und dessen Verbindung mit dem ersten 
Flachmaterial verschlossen wird* 

26. Verfahren nach Anspruch 25 g dadurch gekennzeichnet, 
dafl beim Verformen des ersten Flachmaterials ein etwa ring- 
formiger Aufienbereich durch Dickenabnahme geschwacht wird. 

27. Ver£ahren nach Anspruch 25 oder 26, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi beim Verformen des ersten Flachmaterials das 
df fnungsorgan geformt wird. 

28* Verfahren nach Anspruch 25 oder 26, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB nach dem Verformen des ersten Flachmaterials 
das Of fnungsorgan . in den konkaven Raum eingelegt wird. 

29. Verwendung des BehSltnisses nach einem der Anspriiche 
1 bis 24 fiir Lebensmittel . 
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30. Verwendung des BehSltnisses nach einera der Ansprtiche 
1 bis 24 f(ir kosmetische Artikel. 

31. Verwendung des BehSltnisses nach einem der Ansprtiche 
1 bis 24 ftir Medikamente . 

32. Verwendung des BehSltnisses nach einem der Anspruche 
1 bis 24 far Chemikalien. 
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